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Тем, кто еще не обзавелся сварочным аппаратом (СА), рекомендую   изготовить его
самостоятельно на базе вышедшего из строя асинхронного   электродвигателя. Затраты
минимальные, а вот результат...

      

Экспериментируя   с разными СА, я убедился, что погоня за мощным аппаратом
(присущая,  как  правило, новичкам) далеко не всегда экономически оправдана. Для  
большинства работ на дому вполне подойдет «сварочник», сделанный на базе   статора
асинхронного электродвигателя мощностью 1-1,5 кВт, имеющего   магнитопровод с
поперечным сечением 40 см2. Для подключения к бытовой   сети 220 В с выдачей на дугу
сварочных 40, 50 и 60 В первичная обмотка   такого СА должна иметь 220 витков, а
вторичная - 60, с отводами от 40-го   и 50-го «шинных» витков.
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  Рис.1. Сварочный аппврат из статора неисправного асинхронногоэлектродвигателя:1   - основание электроизоляционное; 2 - клемма (6 шт.); 3 - хомут; 4 -   обмотка вторичная(60 витков утолщённой шины жгута из 9-15 проводов ПЭВ2   суммарным сечением медныхжил 30-35 мм2, обмотанного изолентой на   тканевой основе, отводы от 40-го и 50-говитков); 5 - изоляция   межслойная (2 слоя льняной или хлопчатобумажной ткани споследующей   пропиткой бакелитовым лаком); 6 - обмотка первичная (220 витков шины -  жгута из 3-6 проводов ПЭВ2 суммарным сечением медных жил 6-8 мм2,   обмотанногоизолентой на тканевой основе); 7 - изоляция усиленная   (исполнение - как у п. 5, ноизолирующих слоев в два раза больше); 8 -   тор-магнитопровод; 9 - ручка.После того как статор окажется  у  вас в руках, не торопитесь срубать или выжигатьобмотку. Ведь она в   большинстве случаев вполне пригодна как исходный материал для  «многоамперных шин», необходимых сварочному аппарату.Статорная   обмотка у большинства асинхронных двигателей - это несколько  перекрывающих друг друга секций. Укладка каждой из них выполнена в  соответствующих пазах магнитопровода. Внимательно осмотрев статор,   определите,какая из секций была уложена последней. С неё и начните   демонтаж.Прежде всего попытайтесь выбить клинья (обычно   деревянные), которыми виткиобмотки закреплены в пазах. Если это не   удастся сделать с помощью подручныхсредств» воспользуйтесь   приспособлением в виде ножа особой конфигурации,изготовленного из   полотна слесарного лобзика.  

  Рис.2. Нож для удаления клиньев из паза статора.Технология   здесь проста. Двигая нож на себя, снимите стружку с клина, добиваясь  расчленения его на части. После удаления образовавшихся обломков начните   виток завитком извлекать из пазов саму секцию. Делайте это осторожно и   неторопливо; впоследовательности, обратной заводской укладке. С   высвобождением последнейсекции размотайте провода и выпрямите, получая   отрезки длиной от 20 до 30 м. Из нихи составьте шины требуемого   сечения.Так, для получения шины первичной (сетевой) обмотки СА   необходимо сложить вместе3-6 проводов-заготовок, чтобы суммарное   сечение медных жил составило 6-8 мм2.Образовавшийся жгут следует   обмотать по всей длине изолентой на тканевой основе.Вполне приемлемы и   длинные изолирующие полосы, сшитые (склеенные) из обрезковльняной или   хлопчатобумажной ткани. Сгодится даже бумажная лента, нарезанная,  скажем, из почтовых или цементных мешков.Чтобы работа по   изготовлению изолированной шины шла споро, исходный пучокпроводов   перевяжите в нескольких местах шпагатом и сверните в бухту диаметром  600-800 мм. Саму же ленту наложите под углом к жгуту, чтобы каждый   последующийеё виток перекрывал половину предыдущего, а изоляция   получалась двухслойной.Применяя ткань или бумагу, не забывайте, что эти   материалы нуждаются впоследующей пропитке бакелитовым лаком или   какой-либо (исключаяводоэмульсионную) краской.Аналогичным образом   изготовьте и шину для вторичной обмотки сварочноготрансформатора.   Только вот проводов в её составе должно быть столько, чтобысуммарное   сечение медных жил равнялось 30-35 мм2.Теперь о доработке   магнитопровода. Суть её сводится к тому, чтобы у базовогостатора при   помощи молотка и зубила удалить перемычки между секциями. Аобразующиеся   при этом острые кромки сгладить напильником. Готовый магнитопровод  покрывается несколькими слоями изоляции по приведенной выше технологии.Для   облегчения намотки введите провод в сердечник и вращайте все кольцо до   техпор, пока последний виток не окажется свободно надетым на   тор-сердечник«сварочника». Получатся как бы два взаимосвязанных звена   разнородной (стальноймагнитопровод и медная бухта) цепи.
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